VERWENDUNG VON TFP ZUR BEURTEILUNG DER FLUSSMITTELDURCHDRINGUNG

VERWENDUNG VON THERMOTRANSFERPAPIER ZUR BEURTEILUNG DER FLUSSMITTELDURCHDRINGUNG WAHREND
DES FLUSSMITTEL-SPRUHVORGANGES

Fithren Sie vor Beginn des Tests eine vollstandige Reinigung und Wartung der Fluxausriistung durch
Stellen Sie sicher, dass das zu verwendende Flussmittel aus einem verschlossenen und unbenutzten Behalter stammt

@ Schneiden Sie mit Handschuhen ein Stiick Transferpapier aus und richten Sie es an der zu priifenden Flache aus

@ Verwenden Sie eine zweite Leiterplatte mit den gleichen Abmessungen und legen Sie das Transferpapier dazwischen
*Wenn keine zweite Leiterplatte zur Verfugung steht, kann auch Kaptonband verwendet werden, aber die Ergebnisse sind dann nicht prazise genug

@ Kleben Sie die Leiterplatten an den Radndern zusammen. Achten Sie darauf, dass die Testbereiche nicht beeintrachtigt werden

*Thermotransferpapier (TTP) kann nutzlich sein, um die Stelle und die Menge des Flussmittels zu quantifizieren, das bei einer Wellenldtanwendung auf
eine Leiterplatte aufgetragen wird

© Lassen Sie den Testaufbau durch den Flussmittelprozess laufen
@ Entfernen Sie die Testbaugruppe nach dem Flussmittelauftrag und vor der Vorwdrmphase aus der Wellenlétmaschine
@ Trennen Sie die Testbaugruppe und entfernen Sie das TTP

@ Dunkle Flecken im Testbereich sind ein Hinweis auf Flussmittelkontakt
*Wenn kein dunkles Muster vorhanden ist, Uberprufen Sie die Konfiguration der Testbaugruppe auf Fehlausrichtung
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@ Zeichnen Sie die Einstellungen des Fluxers direkt auf dem TTP auf

*Dazu gehdren Flussmitteltyp und Chargennummer, Druck, Verfahrgeschwindigkeit, Duseneinstellungen/-typ und alle anderen I
veranderbaren Einstellungen

/Zum Herunterladen oder fur weitere Informationen besuchen Sie
www.aimsolder.com Solder plus Support



